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Die HUNING Gruppe stellt sich vor

HUNING Anlagenbau HUNING Maschinenbau

2-in-1: Neuer Vierachs-LKW
mit Wechselsystem
Heitling Vertriebsleiter Nord Dirk Kröger 
im Gespräch über das neue Fahrzeug. 

Messeneuheiten
Auf der EuroTier 2018 präsentiert die 
Firma Brand Rühr- und Pumptechnik drei 
innovative Neuheiten.

Sind Sie bereit für die Zukunft?
Ein Praxisbericht der Motorentechnik zur 
Effizienzsteigerung bei BHKW-Motoren mit 
innovativen 4-Ventil-Zylinderköpfen.

Neues Werkzeuglager mit Wechselstation 
sorgt für ein effektiveres, sichereres und 
kräftesparenderes Arbeiten
Im Zuge einer Abschlussarbeit wurde ein 
optimal angepasstes Werkzeuglager entwickelt 
– für noch mehr Sicherheit und Effizienz.

HUNING Dekanter in Betrieb genommen
Die Meyer Gemüsebearbeitung GmbH
hat ihren neuen, leistungsfähigen Dekanter 
vom Typ LW 450ND in Betrieb genommen.

Huning Anlagenbau errichtet  
Fremdschlammannahme
Ein neues Kapitel beginnt für die  
KW Emlichheim Besitz GmbH (EBE) 
aus dem Landkreis Aurich.

Editorial

Werte Kunden, Geschäftspartner und Interessenten!

Der Klimawandel ist in aller Munde und kaum ein Wirtschafts-

zweig ist den Elementen so unmittelbar ausgesetzt wie die 

Landwirtschaft. Nach dem verregneten Sommer 2017 mit zum 

Teil überfluteten Feldern hatten die hiesigen Landwirte in diesem 

Jahr mit den Folgen der anhaltenden Hitze und Dürre zu 

kämpfen. Ein normales Erntejahr: Was ist das? 

Ganz gleich, welchen Bedingungen Sie ausgesetzt sind: Wir lassen 

Sie nicht im Regen stehen! Neben der hohen Qualität aller 

Produkte und Leistungen spielen hierbei vor allem Flexibilität und 

Service eine entscheidende Rolle. Gerade in den Bereichen 

Umwelttechnik, Biogas und Landwirtschaft ist eine kompetente, 

kurzfristige und unkomplizierte Unterstützung wichtig. Unser Ziel: 

Mit modernsten Komplettlösungen die Produktivität unserer 

Kunden zu steigern und die Profitabilität zu sichern.

In dieser Ausgabe finden Sie Beispiele aus unseren Unterneh-

mensgruppen, die aufzeigen, was wir möglich machen. So hat 

HEITLING Fahrzeugbau jüngst ein neues Wechselsystem für 

Lastkraftwagen entwickelt, das eine optimale Auslastung über das 

ganze Jahr ermöglicht. BRAND stellt auf der diesjährigen EuroTier 

in Hannover zwei innovative Hydromixer vor und nimmt mit der 

zum Patent angemeldeten Entnahme- und Füllvorrichtung eine 

Vorreiterrolle ein. 

Ich wünsche Ihnen viel Spaß beim Lesen und Entdecken. Lassen 

Sie in den Wintermonaten etwas Ruhe einkehren, um dann mit 

Elan und Optimismus ins neue Jahr zu starten.

Walter Huning

HUNING Umwelttechnik
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Termine
25. – 27.10.2018 43. Herbstfachtagung für Müllerei in 

Volkach am Main/ Ufr. HEITLING Fahrzeugbau

27. – 30.10.2018 Brockumer Großmarkt in Brockum BRAND Rühr- und Pumptechnik, HUNING Umwelttechnik

30.10. – 01.11.2018 Rundvee & Mechanisatie Vakdagen in 
Hardenberg 2018

BRAND Rühr- und Pumptechnik, HEITLING Fahrzeugbau, 
Stand 659

07. – 08.11.2018 Solids & Recycling-Technik 2018  
in Dortmund HUNING Anlagenbau, Stand x31-7, Halle 7

07. – 09.11.2018 FMB - Zuliefermesse Maschinenbau in 
Bad Salzuflen HUNING Maschinenbau, Stand D32, Halle 20

13. – 16.11.2018 EuroTier in Hannover
HUNING Anlagenbau, BRAND Rühr- und Pumptechnik, 
HEITLING Fahrzeugbau, HUNING Umwelttechnik,  
HUNING Motorentechnik, Stand C16, Halle 27

21. – 22.11.2018 Begleitende Fachausstellung Klär-
schlammbehandlung 2018 in Nürnberg HUNING Anlagenbau

05. – 06.12.2018 Deluta in Bremen HEITLING Fahrzeugbau, BRAND Rühr- und  
Pumptechnik GmbH

30. –31.01.2019 Biogas Infotage in Ulm HUNING Anlagenbau

05. – 08.02.2019 Agrar Unternehmertage in Münster HUNING Umwelttechnik, HEITLING Fahrzeugbau, BRAND 
Rühr- und Pumptechnik, Stand-Nr. 7316, Halle Süd

25. –28.04.2019 agra in Leipzig BRAND Rühr- und Pumptechnik

Die Kernkompetenz der HUNING 
Gruppe mit zentralem Standort in 
Melle (Niedersachsen) liegt seit  
Jahrzehnten in der Entwicklung  
und Fertigung von Produkten für 
Umwelttechnik, Biogas und  
Landwirtschaft.

Jedes der sechs inhabergeführten Unternehmen der 

HUNING Gruppe hat dabei sein eigenes Spezialgebiet 

und stellt so sicher, dass die Hochwertigkeit der Erzeug-

nisse jederzeit gewährleistet ist. Dennoch wird auch 

unternehmensübergreifend erfolgreich zusammen- 

gearbeitet – und das sowohl vertikal als auch horizontal. 

Zur horizontalen Kooperation haben sich innerhalb der 

Gruppe unterschiedliche Kompetenzteams gebildet, in 

welches jedes der dazugehörigen Einzelunternehmen 

seine Expertise einbringt. Die gebündelten Kompetenzen 

ermöglichen es, maßgeschneiderte Komplettlösungen 

aus einer Hand zu bieten. Kompetenzteams gibt es 

beispielsweise für die Bereiche Biogas und Umwelttechnik.

Permanentes Ziel der HUNING Gruppe ist es, die 

technischen, personellen und organisatorischen Voraus-

setzungen dafür zu schaffen, den unterschiedlichsten 

Belangen ihrer Kunden in höchstem Maße gerecht zu 

werden. Konkret heißt das: im Dialog die Herausforde-

rungen der sich ständig verändernden Märkte meistern!

Gebündeltes Know-how
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Biomasse-Eintragssysteme

Lagerung, Förderung und 
Aufbereitung  
 
Biogas & Umwelttechnik

HUNING Anlagenbau

Für die KW Emlichheim Besitz GmbH (EBE) aus dem Landkreis Aurich beginnt ein neues 
Kapitel. Denn nun kann neben Altholz auch Foodschlamm verbrannt werden.

HUNING Anlagenbau errichtet  
Fremdschlammannahme

Die KW Emlichheim Besitz GmbH ist einer der bekann-

testen, heimischen Energieerzeuger der Region im 

Landkreis Aurich. Die Gesellschaft betreibt seit 2006 ein 

Altholzkraftwerk in Emlichheim, das seither circa 

155.000 Megawattstunden grünen Strom pro Jahr 

erzeugt. Was früher vor allem der Entsorgung von 

Holzabfällen diente, entwickelte sich mit der Zeit zu 

einem technisch ausgeklügelten System zur sinnvollen 

Verwertung und Erzeugung erneuerbarer Energien. 

Mithilfe eines Wirbelschichtkessels und einer Kondensati-

onsturbine werden pro Tag circa 150 Tonnen Altholz der 

Klassen A1 bis A3 zu elektrischer Energie umgewandelt. 

Zudem werden bis zu 30 Tonnen pro Stunde (t/h) 

7

Der ursprüngliche Kontakt zur EBE kam durch eine 

Empfehlung der Emsland-Stärke GmbH zustande, für die 

die HUNING Umwelttechnik damals Zentrifugen zur 

Entwässerung des Foodschlamms installiert hatte. Mit dem 

neuen Projekt Fremdschlammannahme komplettiert 

HUNING Anlagenbau nun das Angebot der EBE und steht 

als kompetenter Ansprechpartner mit langjähriger Erfahrung 

im Bereich der Klärschlammlagerung zur Verfügung. 

Entsorgung von Schlämmen 
Die Entsorgung von Restschlämmen sowohl aus kommunalen Kläranlagen als auch aus der Industrie gestaltet sich immer schwieriger. Die Ausbringung auf landwirtschaftlichen Flächen ist fast nicht mehr möglich, da dies zu einer Überdüngung der Flächen führen würde. Aufgrund dessen müssen diese Schlämme anderwei-tig entsorgt werden. Prädestiniert ist daher die Verbrennung der Schlämme als Co-Material – zum Beispiel in Verbindung mit Altholz. Zum einen kann der Energiegehalt durch die Verbrennung genutzt werden, zum anderen stellt das Verfahren eine sichere und emissionsarme Entsorgung sicher. 

Für das Schweißen ist ein sogenanntes Schweißzertifikat erforderlich. 
HUNING Anlagenbau hat am 10. September 2018 das Überwachungs-
audit von der DVS Zert GmbH bestanden. Damit wurde die Wirksamkeit 
des WPK-Systems (werkseigene Produktionskontrolle) nach DIN EN 
1090-1 erneut bestätigt. Das Zertifikat ist drei weitere Jahre gültig. Ziel 
der Norm ist die Vereinheitlichung der technischen Normen für Baupro-
dukte in ganz Europa. Mit einem EG-Zertifikat und einem Schweißzerti-
fikat wird bestätigt, dass ein Hersteller alle erforderlichen Sicherheits- 
und Qualitätsanforderungen hinreichend erbringt. „Als deutscher 
Hersteller von tragenden Bauteilen aus Stahl ist man dazu verpflichtet 
seine Produkte auf der Grundlage der DIN EN 1090-1 mit einem dafür 
notwendigen CE-Zeichen zu kennzeichnen“, so Rolf Kaumkötter von 
HUNING Maschinenbau. Früher sprach man vom „Großen und Kleinen 
Eignungsnachweis“ – heute von der „Herstellerqualifikation Klasse A-E“. 
Die DIN EN 1090 hat vier verschiedene Ausführungsklassen (engl.: 
execution class = EXC) festgelegt. Die sicherheitsrelevanten Anforderun-
gen steigen von einfachen Bauteilen der Klasse EXC1 bis zu den 
hochsicherheitsrelevanten Bauteilen der Klasse EXC4. Die Zertifizierung 
nach DIN EN 1090-1 erhöht die Rechtssicherheit auf Seiten des 
Herstellers im europäischen Wirtschaftsraum.

Prozessdampf ausgekoppelt und der benachbarten 

Emsland-Stärke GmbH zur Verfügung gestellt. Die 

grundsätzlichen technischen Voraussetzungen des Kraft-

werks ermöglichen eine erweiterte Nutzung der Anlagen, 

beispielsweise in Form der Verbrennung von Restschläm-

men. Auf diese Weise kann das Kraftwerk in Zukunft eine 

noch höhere Auslastung erfahren und die Substratverfüg-

barkeit gewährleistet werden. Dazu bedurfte es allerdings 

einer Erweiterung des Kraftwerks. Mit Hilfe der Installation 

der neuen Fremdschlammannahme samt Förderweg durch 

HUNING Anlagenbau ist dies nun möglich. 

Nach erfolgreicher Kaltinbetriebnahme, konnten bei der 

Warminbetriebnahme bereits die Foodschlämme der 

benachbarten Emsland-Stärke GmbH von der EBE ver-

brannt beziehungsweise entsorgt. Langfristig ist aber auch 

die Annahme und Entsorgung von Schlämmen anderer 

Erzeuger angedacht, sodass die Investition der Gesellschaft 

sich schon bald auszahlen soll.

Die Fremdschlammannahme besteht aus einem erdver-

senkten 100 Kubikmeter Annahmebunker mit hydrau-

lischer Abdeckung, Förderschnecken der Größe SP-460 

und SP-300 zur Förderung der Schlämme aus der 

Annahme bis zum Kesselhaus auf Ebene 3 (-2,5m 

- +9,5m). Auf Ebene 3 des Kesselhauses ist ein Zwi-

schenbehälter mit zwei Spiralförderern der Größe SP-190 

installiert. Dieser sorgt für eine gleichmäßige Aufteilung 

des Volumenstroms auf die zwei Zufuhrmöglichkeiten 

des Kessels. Die Förderleistung ist in einem Bereich 

zwischen ca. 1,5 t/h und 6 t/h, je nach Dichte, variabel. 

Angepasst an den Feuchtigkeitsgehalt des Hauptbrenn-

stoffes kann das Co-Material flexibel zudosiert werden. 

DIN EN 1090-1: Schweißzertifikat verlängert

Planung, Aufbau und Inbetriebnahme: Mit dem Know-how des HUNING 
Anlagenbaus wurde die Fremdschlammannahme in nur zehn Wochen in 
das bereits bestehende und im Betrieb befindliche Kraftwerk integriert.

Die Anlage zeichnet sich besonders durch ihre 
geringe Betriebs- und Wartungskosten aus.
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Zentrifugen/Dekanter

Entsorgungstechnik

(Lohn-)Entwässerung

Das Familienunternehmen Meyer Gemüsebearbeitung 

GmbH mit Zweitniederlassung in Polen versorgt die 

Lebensmittelindustrie seit vielen Jahren mit hochwertigen 

TK-Gemüse und -Obst und stellt zusätzlich entsprechende 

Logistiklösungen bereit. Die organischen Abfälle, die in 

der Produktion entstehen, werden in der eigenen 

Biogasanlage (2007 errichtet) verwertet. Kippbunker, 

Zerkleinerung und Fördersystem stammen bereits aus 

dem Hause HUNING Anlagenbau. Bei der Gärrestentwäs-

serung (Fest-Flüssig-Trennung) setzt „Gemüse Meyer“ 

HUNING Dekanter in Betrieb genommen

Umwelttechnik
HUNING

nun ebenfalls auf HUNING. Diese erfolgt mittels 

Zweiphasen-Dekanter und bietet folgende umweltrele-

vante Vorteile: Die zu transportierende oder zu lagernde 

Masse wird durch den entzogenen Wasseranteil deutlich 

reduziert; die Nährstoffe werden in transport-, lage-

rungs- und verkaufsfähige Dünger überführt; das 

abgetrennte Wasser geht in die Anlage zurück.

Der HUNING Dekanter zeichnet sich durch seine sehr 

schmale Bauform, das ruhige Laufverhalten, seine 

funktionelle Steuerung und den hohen Abscheidegrad 

Die Verrohrung erfolgt angepasst an die Bedürfnisse des Kunden. 

Planung, Fertigung, Installation 
und Service. Bei der HUNING 
Umwelttechnik kommt alles aus 
einer Hand. So werden ganz 
individuelle Lösungen gefunden. 

Die HUNING Umwelttechnik hat in diesem Jahr für die Meyer Gemüsebearbeitung GmbH 
einen Dekanter vom Typ LW 450ND mit Planetengetriebe gefertigt, der im August 2018 am 
Standort Twistringen (Niedersachsen) in Betrieb genommen wurde.

aus. Er ist in Edelstahl ausgeführt und mit austausch-

barem Verschleißschutz versehen – ein entscheidender 

Pluspunkt für lange Standzeiten. Das Herzstück bildet 

ein Planetengetriebe. „Das ist günstiger und vom 

Drehmoment ausreichend für die zu behandelnden 

Schlämme“, so Bernd Hüpohl, HUNING Umwelttechnik. 

Neben dem Dekanter wurden ein Schaltschrank, eine 

Polymeranlage und eine Verladeschnecke installiert. 

Das Rundum-sorglos-Paket

Der Aufbau hat insgesamt viereinhalb Monate in 

Anspruch genommen. „Wir bieten unseren Kunden ein 

Rundum-sorglos-Paket. Produkte aus der HUNING 

Umwelttechnik stehen nicht nur für eine hohe Fertigungs- 

tiefe und qualitativ hochwertige Ausführung, sondern wir 

garantieren auch im Nachhinein eine zuverlässige 

Betreuung für Wartung und Ersatzteile“, sagt Hüpohl.

FAKTEN: 
HUNING Dekanter LW 450ND
›  450 mm Trommeldurchmesser

›  63A Strombedarf

›  3200 U/min

›  Differenz über Planetengetriebe
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Neues Werkzeuglager sorgt für  
sicheres und kräftesparendes Arbeiten

Die Vorgabe für das zu entwickelnde System war einer- 

seits die Rüstzeitenoptimierung. Es galt zum einen die 

Dauer anstehender Werkzeugwechsel zu minimieren – 

und gleichzeitig die Produktivität an der Abkantpresse 

weiter zu steigern. Zum anderen lag ein besonderes 

Im Zuge einer Abschlussarbeit im Frühjahr/Sommer 2018 hat Christopher 
Asbrock ein Werkzeuglager mit angeschlossener Wechselstation für Ober- 
und Unterwerkzeuge der neuen Abkantpresse entwickelt. 

HUNING Maschinenbau

Zerspanung

Blechbearbeitung

Baugruppenfertigung

HUNING Motorentechnik BRAND Rühr- und Pumptechnik HEITLING Fahrzeugbau

Azubi Nikolai Schwennen geht  
Christopher Asbrock fleißig zur 
Hand und wurde mit dem Testen 
des neuen Systems betraut.

Nun kann die Gensenkbiegepresse mit noch weniger körperlicher Belastung genutzt werden.

Rollbahn zur Abkantpresse transportiert werden. Durch 

Anfahren der voreingestellten Wechselpunkte/Höhen 

über eine Steuerung können die Werkzeuge an den 

Wechselpunkten über einen einfachen Verschiebevor-

gang in die Aufnahmen der Abkantpresse eingeschoben 

werden. Das Resultat: Kein Werkzeug muss mehr vom 

Bediener getragen werden, sodass die körperliche 

Belastung auf ein Minimales reduziert werden konnte. 

Obendrein wurde die Arbeitssicherheit gesteigert, da die 

Gefahr durch Quetschungen bei Werkzeugentnahme oder 

durch herabfallende Werkzeuge nahezu ausgeschlossen 

ist. Zudem sind die Rüstzeiten gesunken, da die 

gängigen Werkzeuge direkt an der Abkantpresse 

verfügbar sind.

Augenmerk darauf, die Arbeitssicherheit zu erhöhen. „Die 

körperliche Belastung des Bedieners während des 

Werkzeugwechsels ist extrem hoch, da die Werkzeuge 

Maximalgewichte von bis zu 40 Kilogramm pro Stück 

haben und bislang vollständig manuell eingesetzt 

wurden“, gibt Christopher Asbrock zu bedenken. Auf-

grund der Spezialisierung von HUNING Maschinenbau 

auf die Einzelteilfertigung sind die Wechselintervalle an 

der Abkantpresse kurz – folglich die bewegte Werk-

zeuganzahl pro Schicht hoch. 

Ein weiteres Ziel der Neuentwicklung war die optimale 

Lagerung der Ober- und Unterwerkzeuge. „Gerade mit 

der empfindlichen, gehärteten Bearbeitungsfläche an 

den Werkzeugen ist ein sorgfältiger Umgang mit diesen 

erforderlich, um hohe Standzeiten zu gewährleisten.“ 

Der erste Ansatz für ein Werkzeugwechsel- und Werk-

zeuglagersystem war der Einsatz eines auf dem Markt 

erhältlichen Systems hier vor Ort. Es stellte sich jedoch 

schnell heraus, dass kein System für dieses Größenfor-

mat und einem vorzuhaltendem Werkzeugstamm von 

circa 200 Meter erhältlich ist, sodass eine eigens 

entwickelte Lösung gefunden wurde. „Die Oberwerkzeuge 

werden dabei in Zukunft in Trägereinheiten gelagert. 

Der Vorteil an diesem Trägersystem ist, dass die 

Werkzeuge hier hängen und somit die Bearbeitungsflä-

che unten geschont wird“, so Asbrock.

Arbeitssicherheit weiter verbessert

Die Unterwerkzeuge lagern ebenfalls in Trägereinheiten. 

Diese haben den Aufbau eines Nutentisches, um den 

sicheren Stand und eine einfache Entnahme der Werk- 

zeuge zu gewährleisten.

Die Trägereinheiten werden in einem Regal mit einem 

speziellen Boden, bestehend aus Tragrollen, gelagert. 

Durch diese Funktion können die Einheiten aus dem 

Regal entnommen und über eine höhenverstellbare 

Das Werkzeugwechsel- und Werkzeuglagersystem wurde im 

Zuge der Masterarbeit von Christopher Asbrock entwickelt. 

Für Christopher stand schon früh fest, dass er später im 

Maschinenbau tätig sein möchte. Deshalb begann er nach 

dem Abitur am Gymnasium Melle 2010 seine Lehre bei 

HUNING Maschinenbau. Nach verkürzter, zweieinhalbjäh-

riger Ausbildung entschloss er sich für ein Maschinenbau-

studium mit der Fachrichtung Landtechnik an der Hoch-

schule Osnabrück. Die Bachelorarbeit schrieb er bei der 

Firma Claas in Harsewinkel in der Entwicklung des 

Systemtraktors Xerion. Anschließend folgte der Masterstu-

diengang Mechatronic Systems Engineering in Osnabrück 

mit abschließender Masterarbeit bei HUNING Maschinen-

bau. Während des gesamten Studiums nutzte Christopher 

seine Ferien und freien Wochenenden zur Arbeit bei 

HUNING in den Bereichen Zerspanung und Anlagenbau. 

Seit Anfang Oktober 2018 ist Christopher nun bei HUNING 

Anlagenbau als Entwicklungsingenieur tätig.

Zur Person: Christopher Asbrock
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Sind Sie bereit für die Zukunft?
Zur Effizienzsteigerung bei BHKW Motoren setzt die HUNING Motorentechnik 
unter anderem auf innovative 4-Ventil-Zylinderköpfe – ein Praxisbericht.

Stellen Sie sich auch die Frage, wie Sie mögliche 

Leistungspotenziale Ihres Motors voll ausschöpfen 

können? Das Gut Parchim, ansässig in der Nähe der 

Mecklenburgischen Seenplatte, macht es vor: Zwei 

baugleiche Biogasanlagen mit einer Leistung von 635 

Kilowatt (kW) werden hier derzeit betrieben. Die Anlagen 

sind jeweils im Jahr 2006 errichtet worden und besitzen 

noch eine Restlaufzeit bis zum Jahr 2026. Mithilfe der 

34 Mitarbeiter bewirtschaftet der Betrieb zudem insge-

samt 2.200 Hektar (ha) Ackerland, hält 1600 Milchrin-

der und engagiert sich in der Windkraft. 

Nach 105.000 Betriebsstunden wurde nun in die 

Biogasanlage und damit in einen neuen Motor, einen 

Jenbacher-Modell 312, investiert. Eine lohnende 

Investition: In rund drei Jahren wird sich der neue Motor 

amortisiert haben. Etwa eine Woche lang waren die 

HUNING Motorentechniker vor Ort und haben den 

Einbau begleitet. 

Der altersbedingte Austausch des Motors bot zugleich 

die Möglichkeit, weitere technische Innovationen durch 

die HUNING Motorentechnik einbauen zu lassen. Daher 

wurde eine integrierte Motorsteuerung, als Alternative zu 

einer original Jenbacher-Steuerung, installiert. Diese 

koordiniert alle funktionellen Teile (wie unter anderem 

Sensoren, Stellgeräte sowie den Generator) am Motor 

und kann an verschiedene Motorklassen individuell 

angepasst werden. Durch die routerbasierte Technologie 

ist der Zugriff mittels Ferneinwahl von nahezu überall 

auf der Welt möglich. Für einen sicheren Betrieb ist 

zudem der Informationsaustausch verschlüsselt. Damit 

steigt die Reaktionsfähigkeit bei Störungen; unnötige 

Standzeiten werden vermieden. 

Oft stecken technische Neuerungen aber auch im 

Kleinen. So setzt die HUNING Motorentechnik auf den 

Einbau von 4-Ventil-Zylinderköpfen statt der herkömm-

lichen 2-Ventil-Zylinderköpfen. Diese können individuell, 

das heißt zylinderselektiv, überwacht werden, ermögli-

chen eine Wirkungsgradsteigerung des Motors von bis zu 

zweieinhalb Prozent und führen zu Einsparungen im 

Gasverbrauch. Die Kooperation in diesem Bereich mit 

marktführenden Herstellern stellt für die HUNING 

Motorentechnik einen großen Wettbewerbsvorteil dar. 

Auch der Einstieg in den Erdgasmarkt – als zukunftswei-

sende Expansionsmöglichkeit – ist damit gegeben.

Für das Gut Parchim bedeutet die Zusammenarbeit mit 

der HUNING Motorentechnik: 

Versierter Service mit tech-

nischen Lösungen auf dem 

neuesten Stand – eine Partner-

schaft, die sich auszahlt. 

Nach 105.000 
Betriebsstunden 
bedarf es nun einer 
Generalüberholung.

In Norddeutschland 
der Vorreiter: Die 
HUNING Motoren- 
technik installiert 
derzeit als einziger 
Anbieter 4-Ventil-
Zylinderköpfe.

Betriebsspiegel Gut Parchim 
Ort:  Parchim

Größe:  2.200 ha Land mit insgesamt 
 1.600 Michkühen inkl. Aufzucht 

Ausrichtung:  Biogas, Windkraft, Milchvieh 
 und Ackerbau 

Mitarbeiter:  34 

Anlage:  Motorleistung 635 kW 
 (2 baugleiche Anlagen vorhanden) 
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Zur Weltleitmesse für Tierhaltungs-Profis bringt die 

Brand Rühr- und Pumptechnik zwei neue Hydromixer – 

die bewährte Rührstange B01 in Segmentbauweise und 

den Mini-Mix für Rinderspalten als hydraulische Systeme 

– auf den Markt. Zudem zeigt der Gülletechnik-Spezialist 

eine zum Patent angemeldete Entnahme- und Füllvor-

richtung und reagiert damit auf neue baurechtliche 

Vorschriften. Diese gewährleistet auch im Havariefall, 

dass mindestens eine der vorhandenen Absperreinrich-

tungen unverzüglich und automatisch schließt. Hierdurch 

wird das unkontrollierte Entweichen von Biomasse oder 

Messeneuheiten 
Auf der EuroTier, die vom 13. bis 16. November 2018 in Hannover stattfindet, 
präsentiert die Firma Brand Rühr- und Pumptechnik drei innovative Neuheiten.

Zapfwellenmixer

Tauchrührwerke

Spaltenmixer

BRAND Rühr- und Pumptechnik

Bezeichnung Anbaugerät für Option

B01 H-BF Betonpumpenfahrzeug 

B01 H-BA Bagger 

B01 H-TK Teleskoplader Klappung / Schwenkung

B01 H-FL Frontlader

BMM H-RL Radlader Wasserdruckschmierung

BMM H-HL Hoflader / -trac Wasserdruckschmierung

BMM H-HL 

BO1 H-TL

Gülle aus dem Speicherbehälter verhindert. Die Hydro-

mixer können je nach Einsatzbedarf an Betonpumpen-

fahrzeuge, Bagger, Teleskop-, Front-, Rad- oder Hoflader 

angebracht werden. „Die Besonderheiten sind die 

Klappung der Rührstange für den Transport über den 

Teleskoplader für einen besseren Fahrkomfort und die 

Schwenkung der Rührstange zur Erweiterung des 

Einsatzradius“, so Gabriele Bloomfield.

Ein weiterer Pluspunkt: Die Hydromotoren werden bei 

allen Anbaugeräten auf den zur Verfügung stehenden 

Öldruck und die Ölmenge angepasst.

Betonpumpenfahrzeug BO1 H-BF

Die Entnahme- und Füllvorrichtung gewährleistet im 
Havariefall, dass mindestens eine der vorhandenen 
Absperreinrichtungen unverzüglich und automatisch schließt. 
Hierdurch wird das unkontrollierte Entweichen von Biomasse 
oder Gülle aus dem Speicherbehälter verhindert.
(Patent angemeldet) Gebrauchsmuster 20 2018 104106

EuroTier 
2018: 

Sie finden uns 
in Halle 27, 
Stand C16.
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Anna Lena Kaufmann: Herr Kröger, Sie haben ein 

neues LKW-Wechselsystem entwickelt und gebaut. 

Wie kam es zu dieser Entwicklung?

Dirk Kröger: Für viele unserer Kunden steht die 

Wirtschaftlichkeit ihrer Unternehmung an oberster Stelle. 

In diesem Zusammenhang ist auch die Effizienz des 

Fuhrparks zu betrachten. Das neue Wechselsystem 

ermöglicht eine optimale Auslastung der LKW über das 

ganze Jahr. Der abgebildete Vierachs-LKW wurde erstmals 

im Frühjahr 2018 vorgestellt. Dieses spezielle Fahrzeug 

war ein Kundenprojekt, welches uns sehr am Herzen lag. 

2-in-1: Neuer Vierachs-LKW 
mit Wechselsystem
HEITLING Fahrzeugbau ermöglicht mit seinem neuen 
Wechselsystem eine optimale Auslastung von Lastkraftwagen. 
Dirk Kröger, Vertriebsleiter Norddeutschland, im Gespräch.

Silo-Spezialfahrzeugbau 

Kipper-Spezialfahrzeugbau 

HEITLING Fahrzeugbau

Anna Lena Kaufmann: Das klingt sehr interessant! 

Was hat es denn mit dem Wechselsystem konkret 

auf sich?

Dirk Kröger: Meistens können landwirtschaftliche 

Nutzfahrzeuge lediglich saisonal genutzt werden. Mit dem 

Wechselaufbau in Form eines Gülletransportfasses 

erweitert sich nun die Verwendbarkeit der Zugmaschine. 

Das Fahrzeug erfährt eine höhere Auslastung und ist 

damit wesentlich wirtschaftlicher. So können wir unseren 

Kunden ein Nutzfahrzeug anbieten, welches nahezu das 

ganze Jahr im Einsatz sein kann. Egal ob zum Transport 

von Getreide und Grünschnitt oder, nach erfolgreicher 

Ernte, zur Gülleausbringung mit entsprechendem Verteiler. 

Anna Lena Kaufmann: Für welche Betriebe wäre 

dieses System besonders wertvoll?

Dirk Kröger: Hauptsächlich für große landwirtschaft-

liche Betriebe und Lohnunternehmen.

Anna Lena Kaufmann: Gibt es bestimmte Voraus-

setzungen für das Wechselsystem oder kann dies 

grundsätzlich bei allen Zugmaschinen verbaut 

werden? 

Dirk Kröger: Grundsätzlich ist jeder LKW beziehungs-

weise jede Zugmaschine für den Aufbau geeignet, 

welche/r die entsprechenden technischen Vorrichtungen 

dafür besitzt. Wir beraten gern und sind bei der 

richtigen Auswahl behilflich. 

Anna Lena Kaufmann: Wie genau funktioniert denn 

der Wechsel der jeweiligen Aufbauten?

Dirk Kröger: Da der Wechselrahmen und die Hydrau-

likanlage fest mit dem LKW-Chassis verschraubt wird, ist 

die Hydraulik in der Lage, beide Aufbauten zu bedienen. 

Der Wechsel ist besonders bedienerfreundlich. Beide 

Aufbauten besitzen jeweils zwei Steck- und Kurbelstüt-

zen, welche vom derzeit montierten Aufbau hochgekur-

belt werden. Anschließend löst man die hydraulischen 

und elektrischen Verbindungen und fährt im Anschluss 

den LKW unter dem jeweiligen Aufbau heraus. Der 

Wechselprozess dauert circa zehn Minuten. 

Anna Lena Kaufmann: Welche Ausstattungsmöglich-

keiten gibt es? 

Dirk Kröger: In der Serienausstattung überzeugt das 

Abschiebesystem mit einer hydraulischen Volumenheck-

klappe, LED- Ausleuchtung und dem leichten Vollalumi-

niumaufbau, um nur ein paar Features zu nennen. 

Technische Daten: 

Natürlich sind auch Sonderausstattungen möglich, wie 

zum Beispiel eine Fernbedienungen per Funk. Das 

Zubringerfass/Transportfass fasst als Vakuumfass mit 

Beschleuniger 22 Kubikmeter und ist serienmäßig aus 

voll verzinktem Stahl gefertigt.

Anna Lena Kaufmann: Dieses System ist ein System 

für die Zukunft. Planen Sie momentan noch weitere 

Wechselaufbauten?

Dirk Kröger: Ja, tatsächlich arbeiten wir derzeit an 

einem Kippaufbau, der für den Baustellenverkehr von 

großem Interesse wäre.

Anna Lena Kaufmann: Vielen Dank für das interes-

sante Interview, Herr Kröger!

Der Wechselaufbau als Abschiebeaufbau überzeugt 
mit einem Ladevolumen von 40 Kubikmeter und 
einer Entladezeit von 40 Sekunden.

Der Abschiebewagen ermöglicht Sonderausstattungen – wie die 

Top Plane und Funkfernbedienung.

Der Wechselaufbau als Zubringer- und 
Transportfass mit einem Ladevolumen von 
22 Kubikmeter in Stahlausführung.

WECHSELAUFBAU ALS ABSCHIEBEAUFBAU:
Ladevolumen: 40 m³

Material: Vollaluminium 

Ausstattung: LED-Ausleuchtung, hydraulische Volumenheckklappe

Entladezeit: 40 Sekunden

Nutzlast: 16,5 Tonnen

Optional: Funkfernbedienung, Pressfunktion, Top Plane, Klappverdeck, 

Dosierwalze, Getreideschieber 

WECHSELAUFBAU ALS ZUBRINGERFASS:
Ladevolumen: 22 m³

Material: Stahlfass, voll verzinkt

Ausstattung: Andocktrichter, Vakuumfass mit Beschleuniger

Befüllzeit: circa 7-9 min

Nutzlast: je nach Leergewicht des LKW Chassis circa 16 to.

Optional: LED Scheinwerfer, Kamerasysteme, Drehgalgen am Heck 

in 6 oder 8“ Ausführung, zusätzliche Reinigungsdeckel
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Die Ausbildung zum Feinwerkmechaniker/in mit der 

Fachrichtung Zerspanung umfasst die Fertigung von 

Präzisionsbauteilen für Maschinen und Anlagen. Der 

Beruf ist sehr abwechslungsreich: Es wird gebohrt, 

gefräst, geschliffen und gedreht – um eine optimale 

Passform der Teile zu gewährleisten. Bei der Firma 

HUNING wird überwiegend mit einer modernen compu-

terisierten numerischen Steuerung (CNC) der Maschinen 

gearbeitet. Da es meistens um sehr maßgenaue Bauteile 

geht, ist höchste Präzision gefragt. Feinwerkmechaniker/

innen tragen damit erheblich zur Produktqualität bei.  

Gut aufgehoben ist man in diesem Beruf, wenn man 

sowohl technisches als auch naturwissenschaftliches 

Verständnis mitbringt und zugleich eine ruhige Hand hat. 

Die Voraussetzung zur Ergreifung des Berufes, der in der 

HUNING Gruppe in den Fachrichtungen Maschinenbau 

und Zerpanungstechnik angeboten wird, ist ein Real-

schulabschluss oder ein guter Hauptschulabschluss. Die 

Was macht eigentlich ein/e …
… Feinwerkmechaniker/in mit der Fachrichtung Zerspanung?

dreieinhalbjährige Ausbildung findet im Betrieb im Standort 

Melle und an der Berufsschule in Melle statt. 

Die Ausbildung der HUNING Unternehmensgruppe  

zeichnet sich aus durch: 

• ein junges, hochmotiviertes Team 

• einen modernen Maschinenpark

• abwechslungsreiche Arbeit mit Eigenverantwortung 

• überbetriebliche Lehrgänge 

• gestellte HUNING-Arbeitskleidung 

• moderne Ausstattung und helle, aufgeräumte Arbeitsplätze 

• einen weltweiten Kundenstamm mit entsprechenden  

 Anforderungen 

Weitere Informationen zu den Ausbildungsberufen der 

HUNING Gruppe finden sich hier:  

www.huning-maschinenbau.de/81-0-Ausbildung.html

Bewerbungen senden Sie gern per E-Mail an: 

bewerbung@huning-maschinenbau.de

Ausbildungsberufe 
bei HUNING

… der beliebteste Ausbildungsberuf bei Frauen im Jahr 2017 

mit über 10 % „Kauffrau für Büromanagement“ war? Bei den 

Herren war es der „Kraftfahrzeugmechaniker“ mit 7,5 %.

… mehr als die Hälfte aller Azubis 

im Jahr 2017 ihre Ausbildung in 

Industrie und Handel gemacht haben? 
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Seit Anfang August haben acht 

Auszubildende in den Fachrichtungen 

Feinwerkmechanik, Karosserie und 

Fahrzeugbau, Administration sowie 

erstmalig in der Maschinen- und 

Anlagenführung ihre Lehre in den 

verschiedenen Bereichen der Unterneh-

mensgruppen begonnen. Ausgebildet 

werden sie in Kooperation mit den 

Berufsschulen im dualen System. Die 

Ausbildungsdauer ist abhängig vom 

Ausbildungsberuf. Sie beträgt zwischen 

zwei und dreieinhalb Jahren. Zusätzlich 

konnte eine Jahrespraktikantin Wirt-

schaft und Verwaltung gewonnen 

werden. Sie wird fachbereichsübergrei-

fend eingesetzt, um einen möglichst 

vielseitigen Eindruck über die Struk-

turen im Unternehmen zu bekommen. 

Das neue Lehrjahr 2018 hat begonnen
Wir freuen uns über die neuen Gesichter und sagen: 
herzlich willkommen und einen guten Start in das Berufsleben! 

Die neuen Auszubildenden und Praktikanten seit August 2018. 

Marius Fruchtmann
Feinwerkmechaniker

Marius Goesing
Feinwerkmechaniker

Hanna Eismann
Jahrespraktikantin
Wirtschaft & Verwaltung

Johanna Esch
Industriekauffrau

Sebastian Brunsmann
Feinwerkmechaniker

Julian Dünhölter
Karosserie- und 
Fahrzeugbau-
mechaniker

Julian Gräfe
Feinwerkmechaniker

Kinaa Kadelem
Maschinen- und 
Anlagenführer

Tim Seefeld
Feinwerkmechaniker

… im Jahr 2017 insgesamt 515.700 

Jugendliche einen neuen Ausbildungs-

vertrag abgeschlossen haben? Das waren 

5.700 oder 1,1 % mehr als im Vorjahr. 

… junge Menschen im Schnitt 20 

Bewerbungen schreiben, bis sie einen 

Ausbildungsplatz finden?
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